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Электродвигатель глубинного вибратора KOMAN ЭП - 1400
1. Что это за модель и для каких задач
Электродвигатель ЭП-1400 (также встречается маркировка ИВ-1400) производства KOMAN — это высокочастотный электромеханический преобразователь, предназначенный для привода гибкого вала глубинного вибратора. Он не является вибратором в сборе, а представляет собой его силовую часть. Основная задача — преобразование электрической энергии в высокоскоростное вращение эксцентрикового груза, расположенного в наконечнике (булаве), что создает необходимые механические колебания. Модель разработана для эффективного уплотнения бетонных смесей при монолитном строительстве, изготовлении ЖБИ и других работах, где требуется удаление вовлеченного воздуха и равномерное распределение смеси в форме или опалубке.
2. Ключевые технические параметры
· Мощность: 1.4 кВт. Данный параметр определяет способность агрегата передавать крутящий момент через гибкий вал без перегрева и поддерживать стабильную частоту вибрации под нагрузкой.
· Частота вращения выходного вала: 1500 об/мин (25 Гц) при питании от сети 50 Гц. Фактическая частота механических колебаний булавы будет выше за счет работы эксцентрика (обычно до 12 000-15 000 об/мин или 200-250 Гц).
· Напряжение питания: 220 В / 42 В. Существуют две основные модификации: для прямого подключения к бытовой однофазной сети 220В и низковольтная (42В) версия для повышенных требований безопасности на промышленных объектах.
· Сила вибрации (возмущающая сила): 4.5 - 6.5 кН (килоньютон). Это ключевая характеристика, определяющая глубину эффективного уплотнения (до 40-60 см для данной модели) и радиус действия (30-40 см).
· Присоединительный размер вала: Стандартизирован, как правило, 18 мм (наружный диаметр резьбы). Обеспечивает совместимость с большинством гибких валов и булав на рынке.
· Масса: 10 - 12 кг. Оптимальный баланс между мощностью и возможностью переноски оператором.
· Класс защиты (IP): Обычно IP54. Обеспечивает защиту от попадания пыли и брызг воды со всех направлений, что критично для условий строительной площадки.
3. Обоснование стоимости
Стоимость электродвигателя ЭП-1400 определяется его конструкцией, надежностью и компонентами:
· Исполнение двигателя: Специализированный высокооборотный асинхронный двигатель с усиленной конструкцией ротора и статора, рассчитанный на длительную работу в режиме переменных нагрузок и вибрационных воздействий от гибкого вала.
· Качество подшипников: Использование подшипников качения повышенного класса точности и стойкости (часто SKF или аналог), которые являются ключевым элементом, определяющим ресурс изделия.
· Материалы корпуса: Литые алюминиевые сплавы, обеспечивающие хороший отвод тепла, прочность и относительно малый вес. Качество литья влияет на соосность вала и защиту от внешних воздействий.
· Электротехнические компоненты: Качество обмоточной меди, изоляции, конденсаторов (для моделей 220В) и клеммной колодки.
· Степень защиты (IP54): Достигается за счет уплотнений, сальников и конструкции корпуса, что увеличивает стоимость по сравнению с моделями IP44.
· Бренд и гарантия: Наличие сервисной поддержки и гарантийных обязательств от поставщика.
4. Области применения
· Монолитное строительство: Уплотнение бетонной смеси в фундаментах (ленточных, плитных), колоннах, стенах, перекрытиях.
· Производство железобетонных изделий (ЖБИ): Уплотнение смеси в формах при изготовлении плит перекрытия, стеновых панелей, колец колодцев и других виброформуемых изделий.
· Дорожное строительство: Укладка и уплотнение бетона при устройстве покрытий, бордюров.
· Изготовление бетонных конструкций малых архитектурных форм: Садовые дорожки, элементы благоустройства.
· Любые работы по бетонированию, где требуется высококачественное уплотнение для достижения проектной прочности и морозостойкости.
5. Результат и ценность. Масштаб
Результат: Получение плотной, однородной бетонной конструкции без раковин, каверн и "пустот". Максимальное приближение фактической плотности бетона к расчетной (коэффициент уплотнения до 0.98-0.99).
Ценность:

· Техническая (качество конструкции): Повышение прочности бетона на 15-25% по сравнению с неуплотненным или плохо уплотненным. Увеличение водонепроницаемости, морозостойкости и долговечности конструкции. Снижение риска коррозии арматуры.
· Экономическая: Прямая экономия цемента (до 10-15%) за счет возможности использования менее подвижных (жестких) и, следовательно, более прочных и дешевых смесей. Снижение затрат на ремонт дефектов и увеличение межремонтных сроков службы конструкций.
· Производительность: Один оператор с вибратором на базе ЭП-1400 способен качественно уплотнить до 15-25 м³ бетона за смену (в зависимости от сложности конструкции). Скорость обработки в 5-7 раз выше, чем при ручном штыковании.
6. Замена оборудования и экономия трудозатрат
· Заменяемое оборудование и методы:
· Ручной метод штыкования ломом или арматурой — полностью.

· Менее мощные глубинные вибраторы (до 1.0 кВт), не обеспечивающие достаточную глубину и радиус действия для массивных конструкций.

· Поверхностные вибраторы, неэффективные для объемных элементов.
· Экономия времени: Ручное штыкование участка фундамента объемом 1 м³ занимает у двух рабочих 30-40 минут. С вибратором на базе ЭП-1400 эта операция занимает 3-5 минут. Экономия трудозатрат на операции уплотнения составляет 85-90%.

· Замена рабочих: Один квалифицированный оператор с вибратором, оснащенным двигателем ЭП-1400, способен заменить работу 2-3 подсобных рабочих с ручным инструментом, при этом качество уплотнения будет несопоставимо выше, а скорость работы — в разы больше.
7. Простота обучения персонал
Обучение оператора работе с глубинным вибратором на базе ЭП-1400 является одним из самых простых процессов на строительной площадке.
1. Безопасность: Изучение правил электробезопасности (особенно для модели 220В), проверка кабеля на повреждения, использование УЗО.
2. Сборка: Присоединение гибкого вала к двигателю и булаве (резьбовое соединение).
3. Технология работы: Методика погружения и извлечения булавы (шаг 30-50 см), время вибрирования на одной позиции (10-30 секунд до появления цементного молока на поверхности). Ключевое правило — не касаться булавой арматуры.
Базовое обучение занимает 15-30 минут. Быстрая смена оператора не представляет проблемы, так как навык носит сугубо технологический, а не управленческий характер.
8. Конструкция и комплектация
· Корпус: Цельнолитой из алюминиевого сплава, ребристый для улучшения теплоотдачи. Имеет рукоятку для переноски и устойчивые опоры.
· Электродвигатель: Асинхронный, с короткозамкнутым ротором. В моделях на 220В установлен рабочий конденсатор для создания вращающегося магнитного поля.
· Выходной вал: Изготовлен из высокопрочной стали, имеет шлицевое или резьбовое соединение для крепления гибкого вала. Уплотнен сальником для защиты от попадания абразивной пыли и влаги.
· Подшипниковые узлы: Два радиальных шарикоподшипника, установленные в посадочных местах корпуса. Основной нагруженный узел.
· Клеммная коробка: Герметичная, с кабельным вводом и клеммами для подключения питающего кабеля.
· Комплектация (базовая, как правило): Электродвигатель ЭП-1400, гибкий вал стандартной длины (обычно 4 или 6 метров), вибронаконечник (булава) диаметром 38-51 мм, комплект ключей. Питающий кабель часто приобретается отдельно.
9. Эксплуатация, расходники и сервис
· Эксплуатация: Обязательная проверка целостности кабеля и заземления перед каждым включением. Запрет на работу "на сухую" (без погружения в смесь) более 1-2 минут. Естественное воздушное охлаждение, запрет на накрытие двигателя во время работы. После работы — очистка булавы и гибкого вала от остатков бетона.
· Расходные материалы:

· Булава (вибронаконечник): Эксплуатационный расходник. Срок службы зависит от интенсивности использования и абразивности бетона. При активной работе может потребовать замены через 3-6 месяцев. Подвержены износу корпус и внутренний эксцентрик.
· Гибкий вал: Трос в защитной оболочке. Изнашивается при перегибах, механических повреждениях, коррозии. Средний ресурс при аккуратной эксплуатации — 1-2 сезона.
· Сальниковые уплотнения выходного вала (при потере герметичности).
· Сервис: Плановое обслуживание заключается в периодической (раз в сезон или каждые 500 моточасов) проверке состояния подшипников (люфт, шум), замене смазки в них (если конструкция предусматривает), протяжке электрических соединений. Капитальный ремонт — перемотка статора или замена подшипников — выполняется в специализированных мастерских.
10. Краткая спецификация (для ТЗ/тендера)
	Параметр
	Значение / Описание

	Модель
	KOMAN ЭП-1400 (ИВ-1400)

	Тип
	Электродвигатель для глубинного вибратора

	Мощность
	1.4 кВт

	Напряжение питания
	220 В / 50 Гц (или 42 В)

	Частота вращения выходного вала
	1500 об/мин

	Возмущающая сила
	5.5 кН (550 кгс)

	Диаметр вибронаконечника (булавы)
	38-51 мм (совместим)

	Длина гибкого вала (рекоменд.)
	4-6 м

	Макс. глубина уплотнения
	0.5 м

	Радиус действия
	0.3-0.4 м

	Класс защиты IP
	IP54

	Масса (двигателя)
	11 кг

	Присоединительный размер
	Резьба 18 мм (или шлиц)


11. Часто задаваемые вопросы
В: В чем разница между двигателем на 220В и на 42В?
О: Двигатель на 220В подключается напрямую к обычной сети, что удобно на малых объектах. Модель на 42В требует понижающего трансформатора, но обеспечивает повышенную электробезопасность, что является обязательным требованием на многих крупных промышленных стройках и заводах ЖБИ в РФ и ЕС.
В: Какой диаметр булавы оптимален для этого двигателя?
О: Для ЭП-1400 оптимальны булавы диаметром 38-51 мм. Диаметр 38-42 мм подходит для густоармированных конструкций (колонны, стены), 51 мм — для массивных фундаментов и плит. Использование булав большего диаметра (например, 70 мм) требует более мощного двигателя.
В: Сколько может непрерывно работать двигатель без перегрева?
О: При правильной эксплуатации (булава погружена в бетон, что создает нагрузку и ограничивает обороты) двигатель рассчитан на длительную непрерывную работу в течение 30-40 минут, после чего рекомендуется 10-15 минутный перерыв для остывания. Работа "на холостом ходу" (в воздухе) приводит к резкому перегреву и поломке.
В: Что делать, если двигатель гудит, но вал не вращается?
О: Наиболее вероятная причина — выход из строя конденсатора (в моделях 220В). Его необходимо заменить на аналогичный по емкости и напряжению. Вторая возможная причина — заклинивание подшипника или механическая поломка гибкого вала/булавы.
.
Условия оплаты и поставки:
	№
	Наименование Товара и его характеристики

(должно соответствовать тех. документации)
	Кол-во
	Цена ед-цы с НДС
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Срок поставки Товара или срок отгрузки Товара: 
В течении 3-х рабочих дня после поступления денежных средств на расчётный счёт Поставщика.

Условия оплаты: 
Предоплата 100 (сто) процентов от стоимости товара указанная в спецификации на основании выставленного счёта от Поставщика. Покупатель производит в течение 3 (трёх) рабочих дней с даты подписания спецификации. 
Условия доставки Товара: 
Доставка транспортной компанией Деловые Линии до адреса.














































	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	ООО «Скрабтек»

117403, Москва г, Востряковский проезд, дом № 10Б, строение 2, этаж 3 пом. 32
	            Telefax:  7(495)648-88-02

           E-mail: info@scrubtec.ru
        www.scrubtec.ru
	БИК 044525225

ПАО Сбербанк г. Москва

р/с № 40702810238000132792

ИНН 9718043776
	Генеральный директор:

Липатов Виктор Николаевич



